NULLIFIRE SC902

Recubrimiento intumescente.

EUCLID CHEMICAL

EUCOMEX

DESCRIPCION

NULLIFIRE SC902 es un recubrimiento bicomponente, de
fraguado rapido para aplicacion en sitio. Presenta un alto
poder de cobertura en una Unica capa y un escaso
contenido en COV. Puede aplicarse para aportar un
acabado matey liso. Asimismo, puede aplicarse una capa
de recubrimiento compatible si se requiere un acabado
decorativo.

NULLIFIRE SC902 esta pensado para aplicar en obra una
proteccion contra el fuego de hasta 120 minutos segun la
prueba realizada de conformidad con la norma EN 13381:
parte 8.

APLICACIONES PRINCIPALES

+ Mantenga cerrados todos los envases que no vayan a
ser usados.

* La Parte B es sensible a la humedad y debe permanecer
bien cerrada antes de su uso.

* El producto no requiere imprimacion si la estructura esta
correctamente preparada. No se requiere reparacion en
entornos C1y C2.

* El producto se debe aplicar a pistola, aproximadamente
a 600 mm de la superficie, para evitar la formacion de
polvo y promover una buena coalescencia de la
superficie.

* El uso de una galga de pelicula humeda es esencial.

CARACTERISTICAS / BENEFICIOS

« Fraguado rapido, seco al tacto en 1 hora y apto para la
manipulacion y el transporte en 24 horas.

* Resistencia rapida a las inclemencias meteoroldgicas,
resistencia a la lluvia al cabo de 1 hora.

+ Sellado que tolera una ligera corrosion del acero.

* Revestimiento con todas las clasificaciones posibles en
una sola aplicacion.

* Resistencia al fuego hasta 120 min.

* Escaso contenido de COV y sin olor prolongado de
disolventes.
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INFORMACION TECNICA

Los siguientes resultados fueron obtenidos bajo
condiciones contraladas de laboratorio.

PROPIEDADES FISICOQUIMICAS |

Formulacién con un fuerte poder de cobertura y un escaso
contenido de COV que se basa en una tecnologia hibrida de
(ltima generacion

Composicion

Prueba de corrosion ciclica «Prohesion» conforme
con el anexo A5 de la norma ASTM G85:2009. A las 1.000
horas, se logra la extensién méxima de la corrosion en
destalonamiento: 6,00 mm en relacién con la marca trazada
Observacion: la prueba anterior se ha realizado sobre un
sustrato de acero sin capa de sujecion.

Componente A: 1,55 £ 0,02
Componente B: 0,99 + 0,01
Mezcla: 1,46 + 0,02

voc I 137g/L
Componente A: 140 + 20 % (broca de 7 a 50 rpm)

Resultados

Densidad

Viscosidad Componente B: 10 + 1 % (broca de 7 a 50 rpm)
| Mezcla I 80 + 10% (broca de 7 a 50 rpm) |
Vida util en un

60 minutos como minimo a una temperatura comprendida

recipiente o duracion entre +0°C y +35°C

de pulverizacion

PRESENTACIONES / RENDIMIENTO

Sistema de dos componentes.
presentacion de kits de 25 Kg.

disponible  en

El rendimiento tedrico, en pelicula seca, es el siguiente:
+ 1.750 Kg/m? a un espesor de 1.00 mm.

TIEMPO DE VIDA / ALMACENAMIENTO

La vida del producto es de 12 meses desde su fecha de
fabricacion, almacenado en ambientes secos y sin abrir.
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| Recubrimiento intumescente.

INSTRUCCIONES DE USO

Material de aplicacion:

Mdquina Pulverizadora, Bomba multicomponentes Graco
XM. Nota: Todos los equipos utilizados con esta bomba
deben trabajar a una presion de 7,000 psi. Presion de
pulverizacion: 3,000-5,000 psi. Kit de conversion mdltiple
de mezcla remota. Mezclador en espiral estatico en linea
(como minimo uno). Se recomienda limpiar la bomba.
Inyeccion del componente A, por Graco Check Mate.
Pistola Pulverizadora y Boquillas. Pistola pulverizadora
WiWa 500F Boquilla con interruptor XHD RAC, tamafio del
orificio de 0.019 a 0.023 pulgadas.

Preparacion de la superficie:

Todas las superficies a proteger deben estar limpias,
secas Y libres de materiales fragiles no adherentes y de
otras impurezas susceptibles de impedir la adhesion. Las
estructuras de acero deben pulirse con arena en un
ambiente seco hasta obtener un acabado conforme a la
norma sueca SIS 05 59 00, calidad de preparacion SA 2.5
0 I1SO 8501-1. No precisa ninguna capa de fijacion para
los entornos C1. No indicado sobre primarios mono-
componente.

Debe comprobarse la compatibilidad con los primarios
bicomponentes con el departamento técnico Nullifire.
Para un uso sobre superficies galvanizadas u otros
sustratos, pongase en contacto con el departamento
técnico  Nullifire. compatible con primarios epoxi
bicomponentes con una antigiiedad minima de 3 meses
0 con una preparacion de las superficies o una prueba de
adherencia. compruebe que todo el material de
pulverizacion este libre de agua antes de utilizarlo.
Mantenga todos los contenedores de producto cerrados
cuando no los utilice.

Mezclado:

Mezclar mecanicamente el producto por volimenes
completos de contenedor. Procurar que los dos
componentes se mezclen bien hasta obtener un color
uniforme. El producto debe pulverizarse de cerca, a unos
600 mm de la superficie, para evitar la aparicion de polvo
y favorecer una buena coalescencia de la superficie.

El uso de un disolvente adicional mezclado con el
material facilita la obtencion de un acabado mas
decorativo, tomar en consideracion que esto afectara a
las caracteristicas de espesor. Es esencial utilizar un
medidor de pelicula humeda. Los materiales mezclados
deben utilizarse en un plazo maximo de 2 horas, de
preferencia inmediatamente tras la mezcla, a 15 °Cy 65%
RH. Los pernos galvanizados, una vez desengrasados,
pueden revestirse sin mdas  preparacion.  Los
revestimientos dafados pueden repararse con un canto
cortante y el producto puede aplicarse con una paleta en
una sola aplicacion. tras el fraguado, es posible dar un
alto nivel de acabado al material, mediante pulido con
arena o con herramientas eléctricas o0 manuales.

LIMPIEZA

Utilizar agua solo para la limpieza de las herramientas de
aplicacion.

PRECAUCIONES / LIMITACIONES

* Procurar que haya una buena ventilacion durante la
aplicacion rango de temperatura de aplicacion de 0 °C a
+35 °C humedad relativa <95 % y temperatura de
superficies del acero al menos 2 °C superior al punto de
rocio.

 NULLIFRE SC902 no debe aplicarse sobre superficies
galvanizadas o con imprimaciones previas ricas en zinc.

* El componente B es sensible a la humedad y debe
mantenerse herméticamente cerrado antes de utilizarlo.

* Asegurarse que el equipo de aplicacion esté limpio y
Seco

« Asegurarse de entender
instrucciones de aplicacion

* En todos los casos, consulte la Hoja de datos de
seguridad del producto antes de usar.

correctamente  las

EUCOMEX se esfuerza por mantener la alta calidad de sus productos, pero no asume responsabilidad
alguna por los resultados que se obtengan como consecuencia de su empleo incorrecto o en
condiciones que no estén bajo su control directo. La Unica garantia sobre los productos fabricados o
comercializados por EUCOMEX, se describe en nuestra pagina electrénica www.eucomex.com.mx.

NOTA: Para mayor informacién sobre este producto dirfjase al Departamento de Servicio a Clientes de
EUCOMEX o a su Asesor Técnico Comercial en la region. Los resultados que se obtengan con

nuestros productos pueden variar a causa de las diferencias en la composicion de los substratos
sobre los que se aplica o por efectos de la variacién de la temperatura y otros factores. Por ello
recomendamos hacer pruebas representativas previas a su empleo en gran escala.
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